ROZWINIECIE INSTALACJIL C. 1.
HALA PRODUKCYJINA +T16

Przewody rozdzielcze do hali magazynowej

Ag—-1 — Aparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3100m3/h
~L1 moc cieplna Qg=30,1 kW;
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

Wg technologii wezta cieplhego

Ag—2 - Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3100m3/h

moc cieplna Qg=30,1 kW;

Ap=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

Ap=4,30 kPa

Ag—3 - Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;

masa m=16,9 kq; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

Ag—4 - Aparat

bieg wentylatora :2, 3100m3/h

grzewczy

moc cieplna Qg=30,1 kW;

Ap=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz
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Ag—5 - Aparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

LEGENDA

OZNACZENIA PRZEWODOW:

bieg wentylatora

2p=4,30 kPa

Ag—6 — Aparat grzewczy
12, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;

masa m=16,9 kg, Pel=0,25 kW ;230V;50H7
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Ag-7 — Aparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW,
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H7

Ag—-8 — Aparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW,
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kq; Pel=0,25 kW ;230V;50H7

Ag—-9 - Aparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW,
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H7

Ag—-10 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

Ag-11 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kqg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

Ag—-12 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3100m3/h
moc cieplna Qg=30,1 kW;
Mp=4,30 kPa

masa m=16,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50Hz

—Zasilanie i powrdt instalacji c.t., izolowane, z rur stalowych
$rednich wg PN-80/H-74244 75/55 °C
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OPIS PRZEWODOW:

HALA

MAGAZYNOWA +12

S

Przewody rozdzielcze z hali produkcyinei/

Ag—13 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW,
Ap=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H2

Zawdr dwudrogowy z sitownikiem
kvs=2,6

Ag—14 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW;
Ap=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H7

Zawdr réwnowazqey
ON 20 N= 2,20 obr.;

Zawdr dwudrogowy z sifownikiem
kvs=2,6

Ag—15 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW,
Ap=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H7

Zawdr réwnowazqcy
ON 20 N= 2,40 obr.;

Zawdr dwudrogowy z sitownikiem
kvs=2,6
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Ag—16 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW,
Ap=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V; 50H7

Zawdr réwnowazqcy
ON 20 N= 2,60 obr;

mAparat grzewczy

bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW,
Ap=0,50 kPa

masa m=11,9 kg, Pel=0,25 kW

Zawdr dwudrogowy z sitownikie
kvs=2,6 ig_f’)k_

;230V; 50H7

Zawdr réwnowazqcy
ON 20 N= 2,20 obr,;

Zawdr dwudrogowy z sitownikiem
kvs=2.6

Ag—18 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW;
Mp=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H

Zawdr réwnowazqcy
ON 20 N= 2,40 obr.;

Ag-19 — Aparat grzewczy
bieg wentylatora :2, 3450m3/h
moc cieplna Qg=11,6 kW,
Mp=0,50 kPa

masa m=11,9 kg; Pel=0,25 kW ;230V;50H

Zawdr dwudrogowy z sifownikiem
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Zawdr réwnowazqcy
ON 20 N= 2,70 obr.;

Zawér dwudrogowy z sitownikiem
kvs=2.6

DN 32 Srednica przewodu
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POLINEX
Projekt budowlany instalacji c.o. i c.t dla budynku
Temat: administracyjnego wraz z halg produkcyjng
Zomech-Zaktad obrobki mechanicznej Sp z o.0.
Inwestor: ul. Blacharska 2, 20-209 Lublin
Tytut rysunku: [Rozwiniecie instalacji c.t. Cl):)Sé%lB
Projektowal: | M&r mZ._ Jarostaw Jozwiak Skala:
Upr sanitarne nr LUB/0063/PWBS/17 1:100
., |mgr inz. Marcin Chelpa
Sprawdzil: |5y sanitarne nr PDK/0233/PWOS/14 S07

Projekt stanowi wlasno$¢ firmy Biopolinex sp. z o. o.

Kopiowanie i rozpowszechnianie bez zgody wlasciciela jest zabronione




